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рукций и их монт
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рукции ст
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овление и конт

роль качест
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роит

ельных конст
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СНиП 3.03.01.87 " Несущ

ие ограждающ
ие конст

рукции"
-

СНиП II-23 81 " Ст
альные конст

рукции"
3.

Размеры в скобках ,выполнит
ь после сборки и сварки.

4.
Ост

рые кромки дет
алей и от

верст
ий прит

упит
ь по R=1мм.

5.
 Все мет

аллоконст
рукцию окрасит

ь   ГФ-021-(2 слоя)
6.

6.Конт
роль сварных соединений в соот
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ст

вии с  РД 03.06.03, нормы
            по ВИК  СП53-101-98 .
7.Сварку производит

ь полуавт
омат

ом в среде углекислого газа  по ГОСТ 14771-76
             сварочной проволокой ГОСТ 2246-70
8.

М
ест

а монт
ажных ш

вов не грунт
оват

ь на 80мм.
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